[image: image3.png]@VITRAGE"®
I





ЗАЯВКА

На изготовление оснастки и инструмента

для ​​​​​​​​​​​​​​​_____ серии ПВХ профиля «Vitrage»

26 October 2010 г.
Предприятие - покупатель профиля:

	Наименование
	

	Адрес фактич.
	

	ИНН
	

	Тел./факс.
	

	E-mail:
	


Предприятие — переработчик профиля:

	Наименование
	

	Адрес фактич.
	

	ИНН
	

	Тел./факс.
	

	E-mail:
	


1. Сварка углов ПВХ профиля

Данные станка:

	Фирма изготовитель 
	

	Артикул станка
	

	Год изготовления 
	


Тип сварки:

	1-головочный
	

	2-головочный
	

	3-головочный
	

	4-хголовочный
	


	Цулаги для профиля рамы 11.001 
	
	комплектов, (1 комплект– один станок)

	              для профиля створки 12.001
	
	комплектов, (1 комплект– один станок)

	              для профиля рамы 11.011
	
	комплектов, (1 комплект– один станок)

	              для профиля створки 12.011
	
	комплектов. (1 комплект– один станок)


2. Крепление: 

Схема посадки сварочных шаблонов: размеры креплений шпонок, болтов, магнитов, посадочных мест
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	(Должность)                                                                                                                

 М.П. 
	Подпись)
	(Ф.И.О.) 




3. Обработка штапика

Данные станка:

	Фирма изготовитель 
	

	Артикул станка
	

	Год изготовления 
	


Тип цулаг:

	Цулаги к штапикорезу:
	
	кол-во комплектов


Крепление:

Схема посадки: размеры креплений шпонок, болтов, магнитов, посадочных мест, направление пилы спереди или сзади.

[image: image4.png]@VITRAGE"®
I




[image: image2.wmf]
	
	
	
	
	

	(Должность)
	(Подпись)
	(Ф.И.О.)


М.П. 

Внимание переработчикам профиля КВЕ!

Если у Вас установлена «платформа КВЕ» на штапикорезе, то необходимо указать расстояние между штифтами вставок:

Отметить необходимый артикул:

	арт. 14.024 штапик 
	

	
	

	арт. 14.032 штапик
	

	
	

	арт. 14.124 штапик 
	

	
	

	арт. 14.132 штапик 
	


А=[image: image5.emf]110 мм   


А=200 мм

А=другое


	
	
	
	
	

	(Должность)
	(Подпись)
	(Ф.И.О.)


М.П. 
Обработка торцов импоста

	Фреза для торца импоста арт.13.001
	
	штук

	Фреза для торца импоста арт.13.011
	
	штук


Данные станка:

	Фирма изготовитель 
	

	Артикул станка
	

	Год изготовления 
	

	Посадочный диаметр вала d
	
	мм

	Направление вращения при виде сверху:
	
	левое
	
	
	правое
	


4. Зачистка сварных швов

	Фреза зачистки профиля рамы: арт.  11.001
	
	штук
	
	
	
	

	Фреза зачистки профиля рамы: арт.  11.011
	
	штук
	
	
	
	


Данные станка:

	Фирма изготовитель 
	

	Артикул станка
	

	Год изготовления 
	

	Посадочный диаметр вала d
	
	мм

	Направление вращения при виде сверху:
	
	левое
	
	
	правое
	


	Фреза зачистки профиля створки: арт.12.001
	
	штук
	
	
	
	

	Фреза зачистки профиля створки: арт.12.011
	
	штук
	
	
	
	


Данные станка:

	Посадочный диаметр вала d
	
	мм

	Направление вращения при виде сверху:
	
	левое
	
	
	правое
	


Примечание: 
Левое вращение – вращение фрезы против часовой стрелки.

Правое вращение – вращение фрезы по часовой стрелке.

Дополнительно (втулки, шайбы).

При наличии шпоночного крепления фрез, просьба указывать этот факт, т.к. в стандартном варианте фрезы поставляются без проточки под установку шпонки.

	                       Кондуктор установки импоста

             для арт.13.001

комплектов

             для арт.13.011

комплектов


	
	
	
	


	
	
	
	
	

	(Должность)
	(Подпись)
	(Ф.И.О.)


М.П. 
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